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Allgemeine Information » Montageanleitung lesen und aufbewahren
3DBIZZ

ALLGEMEINE INFORMATION

1. Montageanleitung lesen und aufbewahren

Diese Montageanleitung gehért zur Multifilament-Zufiihrung von 3DBIZZ "3Dfeedy". Aus Griinden der
Ubersichtlichkeit wird die Multifilament-Zufiinrung im Folgenden als "3Dfeedy" bezeichnet. Lesen Sie
die Montageanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise, sorgfaltig durch, bevor Sie den 3Dfeedy
verwenden. Die Nichtbeachtung dieser Montageanleitung kann zu Verletzungen oder Schaden am
3Dfeedy oder am angeschlossenen 3D-Drucker flihren. Die geltenden lokalen und nationalen Gesetze
bezliglich der Verwendung dieses Produkts missen befolgt werden. Bewahren Sie die
Montageanleitung fiir die weitere Verwendung auf. Wenn Sie den 3Dfeedy an Dritte weitergeben, fligen

Sie unbedingt diese Bedienungsanleitung bei.

Fur verschiedene Sprachen und die aktuellste Version dieses Dokuments besuchen Sie bitte:

2. Legende zu den Symbolen

In dieser Montageanleitung werden folgende Symbole und Signalwérter verwendet:

Warnung vor elektrischer Spannung.

AuBer Reichweite von Kindern aufbewahren.

ACHTUNG - Nicht fir Kinder unter 36 Monaten geeignet. Kleine Teile -
Erstickungsgefahr.

o @B

>

Warnhinweise erfordern lhre Aufmerksamkeit! Die Nichtbeachtung der Anweisungen zur
ordnungsgemaBen Einrichtung, Verwendung und Pflege lhres Geréts kann das Risiko von

schweren Verletzungen, Tod oder Sachschaden erhéhen.
® Das Symbol kennzeichnet zusétzliche Informationen zur Montage und weitere Tipps.

e Farben in der Bildbeschreibung entsprechen der Farbgebung in den Abbildungen zur besseren
Verstéandlichkeit.

o Fir den jeweiligen Arbeitsschritt relevante Teile sind in der Abbildung griin eingefarbt.
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Sicherheit » BestimmungsgemaéaBe Verwendung B3DBIZZ

SICHERHEIT

1. BestimmungsgeméaBe Verwendung

3Dfeedy ist ausschlieBlich flr folgende Zwecke als Heimanwender im Hobby- und Do-it-yourself-

Bereich konzipiert:
e  Multi-Filament-3D-Druck.

¢ Die Anzahl der Filamente ist abhangig von der Anzahl der Feedy-Einheiten; 3Dfeedy ist fir 3

Filamente vorgesehen.
o Das kompatible Filament ist abhangig von Ihrem 3D-Drucker.

Alle anderen Anwendungen sind ausdricklich ausgeschlossen und gelten als nicht
bestimmungsgemaBe Verwendung. Der Hersteller oder Handler Gibernimmt keine Haftung fiir
Verletzungen, Verluste oder Schaden, die durch nicht bestimmungsgemaBen oder falschen Gebrauch

entstehen.
Maogliche Beispiele fiir nicht bestimmungsgemaBe oder fehlerhafte Verwendung sind:
o die Verwendung des 3Dfeedy flir andere als die vorgesehenen Zwecke;

o Nichtbeachtung der Sicherheits- und Warnhinweise sowie der Montage-, Bedienungs-,

Wartungs- und Reinigungshinweise in dieser Betriebsanleitung;

¢ Nichtbeachtung von Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Sicherheitsvorschriften, die speziell

und/oder allgemein fir die Verwendung von 3D-Druckgeréaten gelten;
e die Verwendung von Zubehdr und Ersatzteilen, die nicht fiir den 3Dfeedy bestimmt sind;
¢ Modifikationen am 3Dfeedy;
o Reparatur des 3Dfeedy durch eine andere Person als den Hersteller oder einen Fachmann;
o kommerzielle, handwerkliche oder industrielle Nutzung von 3Dfeedy;

e Bedienung oder Wartung des 3Dfeedy durch Personen, die nicht mit der Handhabung des

Feeders vertraut sind und/oder die damit verbundenen Gefahren nicht verstehen.

Trotz bestimmungsgemaBer Verwendung kénnen nicht offensichtliche Restrisiken nicht vollstandig

ausgeschlossen werden.
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Vorbereitung 3D-Drucker » Trennen der Stromversorgung B3DB|ZZ

VORBEREITUNG 3D-DRUCKER

Die folgenden Schritte werden allgemein erklart, da sie fiir jeden 3D-Drucker in gleicher Weise
anwendbar sind. Die Bilder sind jedoch als Beispiel auf Basis des Ultimaker 2+ dargestellt, wodurch die
einzelnen Schritte je nach 3D-Drucker Modell méglicherweise etwas anders aussehen.

AN wir kénnen keine Garantie fur Ihren 3D-Drucker Gbernehmen. Wenn Sie jedoch alle Schritte

sorgfaltig befolgen und auf sich und Ihren Drucker achten, sind keine Schaden zu erwarten.

AN Da Sie 3Dfeedy auf lnrem 3D-Drucker montieren, miissen Sie sicherstellen, dass Ihr 3D-

Drucker eine CE-Konformitat besitzt.

1. Trennen der Stromversorgung

Disconnect mains
before opening.

Vor Offnen des Gerates
Netzstecker ziehen.

AN Trennen Sie lhren 3D-Drucker von der Stromversorgung.

AN Die Nichtbeachtung der Anweisungen zur ordnungsgemaBen Einrichtung, Verwendung und

Pflege Ihres Geréts kann das Risiko von schweren Verletzungen, Tod oder Sachschaden
erhéhen.

2. PTFE Schlauch abstecken

e Ziehen Sie den PTFE Schlauch vom Extruder ab.
e Ziehen Sie den PTFE Schlauch vom Druckkopf ab.

AN Zum Abziehen des PTFE Schlauchs muss in der Regel ein Entriegelungsknopf betéatigt werden.
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Vorbereitung 3D-Drucker » Entfernen des Extruders
3DBIZzZ

3. Entfernen des Extruders

e Ld&sen Sie die Schrauben des Extruders.

e Entfernen Sie den Extruder.

® Bei Inrem 3D-Drucker kénnte es je nach Modell anders aussehen als in der oben gezeigten
Visualisierung.

4. Antriebszahnrad entfernen

e Entfernen Sie das Antriebsrad vom Extruderantriebsmotor.

VAN manchen Fallen muss eine zusétzliche Stiftschraube entfernt oder gelockert werden.

® Bei lnrem 3D-Drucker kann es anders aussehen als in der oben gezeigten Visualisierung.

® Manchmal passt das Antriebsrad bereits zum Antriebsrad des 3Dfeedy (z. B. Ultimaker 2+), so
dass es nicht ausgetauscht werden muss. Sie kdnnen dies Uberpriifen, indem Sie das
zusétzliche Antriebsrad aus dem Karton mit dem montierten Zahnrad lhres 3D-Druckers
vergleichen.

AN Wenn das Antriebsrad fest mit dem Extruderantriebsmotor verbunden ist, beschadigen Sie den
Extruderantriebsmotor nicht. Bitte kaufen Sie einen neuen Extrudermotor mit gleichen

Spezifikationen des vorhandenen Extrudermotors.
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Vorbereitung 3D-Drucker » Extrudermotor entfernen
3DBIZZ

5. Extrudermotor entfernen

el

O-Q.ro
3l

e Ldsen Sie die Schrauben des Extruderantriebsmotors.
Entfernen Sie den Extrudermotor.

Bei Ihrem 3D-Drucker kann es anders aussehen als in der oben gezeigten Visualisierung.

Stellen Sie sicher, dass der 3D-Drucker von der Stromversorgung getrennt ist.

e [>e .

Falls notwendig, ziehen Sie das Kabel des Extrudermotors vorlibergehend von der Hauptplatine

Ihres 3D-Druckers ab. Merken Sie sich die Steckerposition auf Ihrer Hauptplatine.
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Vorbereitung 3Dfeedy » Manuelle Einstellfixierung entfernen
3DBIZZ

VORBEREITUNG 3DFEEDY

Bevor Sie 3Dfeedy an Ihrem 3D-Drucker installieren, missen Sie ihn fur die Installation einiger
Komponenten Ihres 3D-Druckers vorbereiten, da 3Dfeedy zur Qualitéatskontrolle in komplett montiertem
Zustand ausgeliefert wird.

Dies ist die anfangliche Konfiguration von 3Dfeedy in der Box.

1. Manuelle Einstellfixierung entfernen

o Entfernen Sie die manuelle Einstellfixierung, indem Sie sie von Hand abschrauben.
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Vorbereitung 3Dfeedy » Erste Selektorabdeckung entfernen
3DBIZZ

2. Erste Selektorabdeckung entfernen

N\

e Ldsen und entfernen Sie die beiden Schrauben mit dem Inbusschlissel.
e Entfernen Sie nun die Abdeckung der Schaltgetriebeeinheit.
/N Seien Sie vorsichtig, wenn Sie die Selektorabdeckung entfernen, damit sie nicht beschadigt
wird!
e Wenn die Selektorabdeckung festsitzt, fiihren Sie vorsichtig einen diinnen Schraubendreher an

den markierten Kanten ein, um sie aus den Nuten zu heben.

3. Zweite Selektorabdeckung entfernen

e Losen und entfernen Sie die Schraube mit dem Inbusschliissel.

e Entfernen Sie nun die Abdeckung der ersten Wiederholeinheit.
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Vorbereitung 3Dfeedy » Dritte Selektorabdeckung entfernen
3DBIZZ

4. Dritte Selektorabdeckung entfernen

e Losen und entfernen Sie die Schraube mit dem Inbusschliissel.

e Entfernen Sie nun die Abdeckung der zweiten Wiederholeinheit.

5. Vierte Selektorabdeckung entfernen

v,

b

e LoOsen und entfernen Sie die drei Schrauben mit dem Inbusschliissel.

e Entfernen Sie nun die Abdeckung der Antriebseinheit.
/N Seien Sie vorsichtig, wenn Sie die Abdeckung der Antriebseinheit entfernen, um sie nicht zu
beschadigen!
o Wenn die Abdeckung der Antriebseinheit festsitzt, fihren Sie vorsichtig einen diinnen

Schraubendreher an den markierten Kanten ein, um sie aus den Nuten zu heben.
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Vorbereitung 3Dfeedy » Selektorwelle entfernen
3DBIZZ

6. Selektorwelle entfernen

e Selektorwelle vom 3Dfeedy entfernen.
/N Seien Sie beim Ausbau der Selektorwelle vorsichtig, um das Gehause an der Getriebeeinheit
nicht zu beschéadigen!
e Wenn die Selektorwelle am Gehause der Getriebeeinheit festsitzt, drehen Sie die Welle

vorsichtig etwas, um das Schaltrad aus dem Geh&use zu lésen.

7. Entfernen der Abdeckung des Antriebs

,'
’?

e LoOsen und entfernen Sie die beiden Schrauben mit dem Inbusschliissel.

'

e Entfernen Sie nun die Abdeckung der Antriebseinheit.
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Vorbereitung 3Dfeedy » Entfernen der Abdeckung des Antriebs
3DBIZZ

Der vorbereitete 3Dfeedy fur die Installation der notwendigen Komponenten lhres 3D-Druckers sieht wie

folgt aus:
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Montage 3Dfeedy » Antriebszahnrad mit Extrudermotor verbinden
3DBIZZ

MONTAGE 3DFEEDY

Jetzt ist der 3Dfeedy bereit fir die Hochzeit:

1. Antriebszahnrad mit Extrudermotor verbinden

® Jener Extrudermotor aus lhrem 3D-Drucker kann verwenden werden, den Sie im Kapitel
"Vorbereitung 3D-Drucker" deinstalliert haben.
® Alternativ kann auch ein neuer Extrudermotor gekauft und fir weitere Schritte verwendet

werden.

/N Falis ein neuer Extrudermotor gekauft wurde, muss sichergestellt werden, dass er die gleichen
Spezifikationen wie der vorhandene Extrudermotor hat, um die Hauptplatine Ihres 3D-Druckers
nicht zu beschéadigen.

e Verbindung des Antriebsrads aus der Box mit dem Extrudermotor, indem dieser auf die Welle
geschoben wird.

® Beachten Sie die flache Seite der Welle des Extrudermotors, um das Antriebszahnrad richtig

auszurichten und zu montieren.
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Montage 3Dfeedy » Verbinden des Extrudermotor mit Abdeckung der Antriebseinheit BZ’)DBIZZ

2. Verbinden des Extrudermotor mit Abdeckung der Antriebseinheit

2.1.

Setzen Sie die Abdeckung der Antriebseinheit auf den Extrudermotor.

Wenn der Extrudermotor der Gr6Be NEMA 14 oder NEMA 11 entspricht, gehen Sie zu Schritt
2.1 und sehen Sie sich an, wie diese Extrudermotoren installiert werden.

Wenn der Extrudermotor eine andere GréBe als NEMA 11, NEMA 14, NEMA 17 entspricht,
muss vermutlich vorab eine neue Abdeckung der Antriebseinheit vorbereitet werden.

Bei zu langer Motorwelle des Extrudermotors, verwenden Sie einen Abstandshalter zur
Abdeckung der Antriebseinheit. Dies wird in der Anleitung "3Dfeedy Abstandhalter
Montageanleitung" gezeigt.

Bei NEMA 17 setzen Sie drei M3x6-Schrauben ein und ziehen Sie diese mit dem

Inbusschliissel handfest an.

Andere AntriebsmotorgroBen befestigen

Vi

— /J

Bei BaugréBe NEMA 14 des Extrudermotors, verwenden Sie die rot markierten Lécher und
fixieren Sie diesen mit vier M3x6 Schrauben aus dem Karton handfest mit dem Inbusschlissel.
Bei BaugréBe NEMA 11 des Extrudermotors, verwenden Sie die violett markierten Lécher und
befestigen Sie diesen mit vier M2,5x6 Schrauben aus dem Karton handfest.

Bei zu langer Motorwelle des Extrudermotors, verwenden Sie einen Abstandshalter zur

Abdeckung. Dies wird in der Anleitung "3Dfeedy Abstandhalter Montageanleitung" gezeigt.
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Montage 3Dfeedy » Hochzeit: Extrudermotor mit 3Dfeedy verbinden
3DBIZZ

3. Hochzeit: Extrudermotor mit 3Dfeedy verbinden

e Bringen Sie den Extrudermotor mit der Abdeckung der Antriebseinheit am 3Dfeedy an.
e Setzen Sie zwei M3x6 Schrauben ein und ziehen Sie sie mit dem Inbusschlissel handfest an.
e Setzen Sie die M3x12 Schraube aus der Box ein und ziehen Sie diese mit dem Inbusschlissel
handfest an.
® Bei BaugréBe NEMA 11 oder NEMA 14 des Extrudermotors, folgen Sie den Schritten aus 3.1.

3.1. Hochzeit: Andere ExtrudermotorengroBen mit 3Dfeedy verbinden

e Bringen Sie den Extrudermotor mit der Abdeckung der Antriebseinheit am 3Dfeedy an.
e Setzen Sie zwei M3x6 Schrauben ein und ziehen Sie sie mit dem Inbusschlussel handfest an.
e Setzen Sie eine M3 Sechskantmutter aus der Box in die Nut ein.
® Wenn die Schritte der Anleitung "3DFeedy Abstandshalter Montageanleitung" befolgt wurden,
ist die Sechskantmutter in manchen féllen bereits montiert.
e Setzen Sie die M3x6 Schraube aus der Box ein und ziehen Sie diese mit dem Inbusschlussel

handfest an.
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Montage 3Dfeedy » Selektorwelle einsetzen
3DBIZZ

4. Selektorwelle einsetzen

e Setzen Sie die Selektorwelle in 3Dfeedy ein.

/N Seien Sie beim Einsetzen der Selektorwelle vorsichtig, um das Gehéause an der Getriebeeinheit
nicht zu beschédigen!
e Drehen Sie die Selektorwelle nach dem Einsetzen vorsichtig leicht, um den markierten Bereich
der Selektorwelle an das Antriebsrad anzupassen.
e Wenn es beim Einsetzen der Selektorwelle zu Kollisionen kommt, kénnen Sie die Bauteile auf
der Welle verrutschen und zum Einsetzen neu positionieren.
» Versuchen Sie, das manuelle Verstellrad zu drehen, bis sich die Selektorwelle zu drehen
beginnt.
® Dricken Sie die Selektorwelle an den Lagern leicht an, um ein Herausdrlcken zu verhindern.
® Wenn sich die Selektorwelle zu drehen beginnt, ist sie richtig ausgerichtet.
® Wenn sich die Selektorwelle nicht zu drehen beginnt und sie wieder herausgedriickt wird,
obwohl sie mit den Handen fixiert ist, ist die Selektorwelle wahrscheinlich falsch ausgerichtet
und der violett markierte Schritt sollte wiederholt werden. Dies ist meist auch daran zu

erkennen, dass das Lager nicht in die Nut passt.
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Montage 3Dfeedy » Vierte Selektorabdeckung einsetzen
3DBIZZ

5. Vierte Selektorabdeckung einsetzen

e Setzen Sie die Antriebsselektorabdeckung ein.
e Setzen Sie die drei M3x6 Schrauben ein und ziehen Sie diese mit dem Inbusschliissel handfest

an.

6. Dritte Selektorabdeckung einsetzen

e Setzen Sie die Selektorabdeckung der zweiten Wiederholeinheit ein.

e Setzen Sie die M3x6 Schraube ein und ziehen Sie sie mit dem Inbusschliissel handfest an.
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Montage 3Dfeedy » Zweite Selektorabdeckung einsetzen
3DBIZZ

7. Zweite Selektorabdeckung einsetzen

e Setzen Sie die Abdeckung der ersten Wiederholeinheit ein.

e Setzen Sie die M3x6 Schraube ein und ziehen Sie sie mit dem Inbusschliissel handfest an.

8. Erste Selektorabdeckung einsetzen

e Setzen Sie die Selektorabdeckung der Schaltgetriebeeinheit ein.

e Setzen Sie zwei M3x6 Schrauben ein und Sie diese mit dem Inbusschliissel handfest an.
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Montage 3Dfeedy » Manuelle Verstellfixierung einsetzen
3DBIZZ

9. Manuelle Verstellfixierung einsetzen

e Setzen Sie die manuelle Verstellfixierung ein und ziehen Sie diese handfest an.

Der zusammengebaute, einbaufertige 3Dfeedy sieht wie folgt aus:
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Montage 3D-Printer » 3Dfeedy am 3D-Drucker anbringen
3DBIZzZ

MONTAGE 3D-PRINTER

1. 3Dfeedy am 3D-Drucker anbringen

e Installieren Sie 3Dfeedy an oder neben Ihrem 3D-Drucker z.B. mit Schrauben oder
Kabelbindern (nicht im Lieferumfang enthalten).
/N Stellen Sie sicher, dass der 3Dfeedy in ausreichendem Abstand zum Druckkopf montiert ist, so
dass er sich frei bewegen und jede Position auf dem Druckbett erreichen kann.
® Fur ausgewahite 3D-Drucker werden auf der Webseite zusétzliche Montageoptionen und
Geometrien zur Verfligung gestellt.
® Vorschlage fiir Montageoptionen und Geometrien aus der Community sind fir die

verschiedenen Druckertypen sehr willkommen.

2. PTFE Schlauchs in 3Dfeedy einsetzen

e Stecken Sie die drei langen PTFE Schlauchs aus der Box in die Schlauchanschlisse vom

3Dfeedy.

Version 1.0 21 von 25



Montage 3D-Printer » PTFE Schlauchs in den Kollektor einflihren
3DBIZzZ

3. PTFE Schlauchs in den Kollektor einfihren

e Stecken Sie das andere Ende der drei langen PTFE Schlauchs in die Schlauchanschliisse des

PTFE Schlauch-Sammlers aus der Box.

4. PTFE Schlauch in Sammler einfihren

e Stecken Sie den kurzen PTFE Schlauch aus der Box in den Schlauchanschluss des PTFE

Schlauch-Sammlers.
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Montage 3D-Printer » Extruder Kalibrierung B3DB|ZZ

5. Extruder Kalibrierung

¢ Wenn Sie das Kabel des Extrudermotors fiir die Installation des Extrudermotors von der

Hauptplatine abgezogen haben, schlieBen Sie dieses jetzt wieder an die Hauptplatine an.

/N Stellen Sie sicher, dass der 3D-Drucker von der Stromversorgung getrennt ist.
® Stellen Sie sicher, dass Sie den richtigen Stecker auf der Hauptplatine verwenden.
e SchlieBen Sie den 3D-Drucker an das Stromnetz an.

o Kalibrieren Sie die Extruderschritte anhand des Dokuments "3Dfeedy Kalibrierungsanleitung".
® Da es fur unterschiedliche 3D-Drucker viele verschiedene Méglichkeiten gibt, sind im Dokument
"3Dfeedy Kalibrierungsanleitung" verschiedene Mdglichkeiten zur Ermittlung des richtigen

Wertes fir die Extruderschritte, zum Speichern der Einstellungen auf Ihrem 3D-Drucker, sowie
zur Umkehrung der Drehrichtung beschrieben.

® Obwohl wir uns bei der Erstellung dieses Dokuments gréBte Mihe gegeben haben, besteht
eine geringe Wahrscheinlichkeit, dass lhre exakte Konfiguration nicht abgedeckt ist; lassen Sie

es uns bitte wissen, und wir werden unser Bestes geben, um auch diese Falle abzudecken.

6. Einsetzen PTFE Schlauch in Druckkopf

e Stecken Sie das andere Ende des kurzen PTFE Schlauchs in den Anschluss lhres Druckkopfs.
e Messen Sie den kiirzesten Abstand zwischen dem Anschluss Ihres Druckkopfs und dem
Schlauchanschluss des PTFE Schlauch-Sammlers.
/N Stellen Sie sicher, dass der PTFE Schlauch vollstandig in den Druckkopf eingesetzt ist.
e Entfernen Sie den PTFE Schlauch vom Druckkopf.
AN Zum Abziehen des PTFE Schlauchs muss in der Regel ein Entriegelungsknopf verwendet
werden.
e Schneiden Sie die gemessene Lange am kurzen PTFE Schlauch ab und setzen Sie den PTFE

Schlauch anschlieBend wieder in den Druckkopf ein.
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Service und Wartung » Typische Fehler
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SERVICE UND WARTUNG

1. Typische Fehler

Fehler

Mégliche Lésung

Die Filamenteinheit wird beim
Zurtickziehen des Filaments
oder beim Drehen in negativer

Drehrichtung nicht geschaltet.

Es ist eine falsche Drehrichtung des Schrittmotors eingestellt,
welche durch eine Anderung der Drehrichtung behoben werden
kann. Findet dadurch ein Wechsel der Filamenteinheit statt, kann

dieser Fehler dadurch behoben werden.

Die Selektorwelle sitzt fest, was anhand der Schritte in "Montage

3Dfeedy > 4. Selektorwelle einsetzen" geprufen werden kann.

Das "Ruckzugsverhaltnis" im Feedy Converter ist falsch gewahlt,
was zu einem zu kurzen Ruckzugsweg fihrt, wodurch der
Schaltvorgang flr die Filamenteinheit nicht ausgelést wird. Dies
kann ermittelt werden, indem Sie das "Ruckzugsverhéltnis" im
Feedy Converter verkleinern (bspw. auf 1:5) und der
Druckvorgang wiederholt wird.

Die Voreinstellung "Ruckzugsverhélnis" im Originalzustand ist 1:4.

Das Filament bleibt beim
Zurtickziehen aus dem
Druckkopf und beim Wechsel zur
néchsten Filamenteinheit

héngen.

Der kurze PTFE Schlauch ist zu lang, was zu einem zu kurzen
Riickzugsweg vor Umschaltung auf die nachste Filamenteinheit
fihrt. Dies kann entweder durch eine Reduktion der Lange dieses
PTFE Schlauchs, wie unter "Montage 3D-Drucker > 6.Einsetzen
PTFE Schlauch in Druckkopf" beschrieben oder durch Anderung

der Getriebelbersetzung in der Schalteinheit geldst werden.

Das Filamentende wird zu dick, um es durch den Druckkopf und
den PTFE Schlauch zuriickzuziehen. Dies kann durch Andern der
Druckkopftemperatur und/oder der Rickzugsgeschwindigkeit
behoben werden. Die perfekten Einstellungen fir Ihren 3D-

Drucker muissen durch Tests ermittelt werden.

Das Filament bildet Faden (Stringing) beim Zuriickziehen aus dem
Druckkopf und dadurch bleibt das nachfolgende Filament beim
Einflihren in den kurzen PTFE Schlauch hangen. Dies kann durch
Andern der Druckkopftemperatur und/oder der
Rickzugsgeschwindigkeit behoben werden. Die perfekten
Einstellungen fiir Ihren 3D-Drucker missen durch Tests ermittelt

werden.
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2. Reinigung und Pflege

o Fetten Sie das Getriebe immer, wenn Sie lhren 3D-Drucker fetten, mindestens jedoch einmal im
Jahr.

¢ Reinigen Sie den 3Dfeedy bei Verschmutzung vorsichtig mit einer kleinen Birste oder sehr

vorsichtig mit Druckluft.

3. Entsorgung

Nachhaltigkeit liegt uns sehr am Herzen. Aus diesem Grund méchten wir das

Recycling so einfach wie méglich gestalten, um zur Abfallvermeidung beizutragen.

Durch die Zerlegung in Einzelteile ist es mdglich, unseren 3Dfeedy recyclinggerecht zu
entsorgen. Alle Kunststoffteile sind aus PLA gefertigt.

4. Weitere Informationen

Detaillierte Informationen finden Sie unter den folgenden Links:

Feedy Converter

Alle Montageanleitungen
(mehrsprachig)

Alle Bedienungsanleitungen
(mehrsprachig)

Héufig gestellte Fragen

PDF-Version aller Montage-
und Bedienungsanleitungen

Garantie

Viel SpaB mit Ihrem 3Dfeedy
und zdgern Sie nicht, uns zu fragen, wenn Sie irgendwelche Fragen haben!

3DBIZZ UG (haftungsbeschrankt)

Zur Au 8 | 85256 Vierkirchen | Germany
I
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